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SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B-06.00.00. 

NADPROŻA  
 

CPV 45262400-5  Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej  
CPV 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego 
 
1.WSTĘP 

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru nadproży dla projektu pt. „Nadbudowa wraz z przebudową pomieszczeń 

części poddasza nieużytkowego budynku szkoły podstawowej w Rydzowie wraz ze zmianą 

sposobu użytkowania na oddział przedszkolny”.   

 

1.2. Zakres stosowania specyfikacji 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  

 

1.3. Zakres robót objętych specyfikacją 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie i odbiór robót objętych kontraktem. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST B-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność 

z dokumentacją projektową, umową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1. Wyroby walcowane - gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2002 
a.) Ceowniki wg PN – H 93400:2005 
2.2. Łączniki 
Jako łączniki występują: połączenia na śruby. 
2.2.1. Śruby 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
a) śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 
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- własności mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997 
c) nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034;2002 
- własności mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, częściowo zast. PN-EN 20898-2:1998 
d) podkładki okrągłe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 
Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na główkach. 
 
2.3. Powłoki malarskie 
Proponuje się zestaw malarski: 
– podkład – 2 warstwy gruntującej farby chlorokauczukowej, 
– krycie – 2 warstwy emalii chlorokauczukowej. 

2.4. Belki prefabrykowane nadprożowe żelbetowe typu „L19” oraz L19 typu „D” spełniające 

wymagania normy PN-EN 845-2 lub PN – 60/B – 82251, 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów  podano w ST B-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt 
2. 

 

3. SPRZĘT 

3.1 Sprzęt do montażu i transportu konstrukcji. 
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, 
podnośników i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy 
podlegające przepisom o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi 
dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST B-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt 3. 

 
4. TRANSPORT 

Wykonawca zobowiązany jest do stosowania takich środków transportu, który pozwoli 
uniknąć uszkodzenia i odkształceń przewożonych urządzeń i materiałów. Załadunek, transport 
i rozładunek materiałów należy prowadzić zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu 
drogowym. Rodzaj i liczba środków transportu, musi gwarantować ciągłość prowadzenia prac 
budowlanych.  

 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST B-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt 4. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 

Projektuje się dwa rodzaje nadproży nad otworami drzwiowymi. Nad nowoprojektowanymi 
otworami drzwiowymi w nowoprojektowanych ścianach projektuje się naproża z belek 
prefabrykowanych L19. Nad nowoprojektowanymi otworami drzwiowymi w istniejących 
ścianach projektuje się nadproża stalowe z ceowników C100 dla ścian grubości do 25cm 
i C140 dla ścian grubości ponad 25cm. Belki należy skręcić śrubami M16 w rozstawie nie 
rzadziej niż 35cm. 
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Belki stalowe należy oprzeć na poduszkach betonowych wysokości min. 15cm. Gotowe 
nadproże wypełnić cegłą i obetonować. 

Długość oparcia belek prefabrykowanych powinna wynosić 9-25cm. 

Długość oparcia belek stalowych – min. 15cm. 

 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót  podano w ST B-00.00.00. „Wymagania ogólne” 
pkt 5. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Kontrola jakości wykonania robót 
Kontrola jakości wykonania robot polega na zgodności wykonania robót z dokumentacją 
techniczną, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 
6.2. Kontrola jakości materiałów 
Wszystkie materiały do wykonania robot muszą odpowiadać wymaganiom dokumentacji 
projektowej i Specyfikacji technicznej oraz muszą posiadać świadectwo jakości producentów 
i uzyskać akceptację Inspektora nadzoru. Wszystkie materiały muszą odpowiadać parametrom 
określonym w dokumentacji projektowej.  
 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST B-00.00.00. „Wymagania 
ogólne” pkt 6. 

 
 
7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostkami obmiarowymi jest 1 m nadproży.  

 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST B-00.00.00. „Wymagania ogólne” 
pkt 7. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Jeżeli wszystkie odbiory dały wyniki dodatnie, wykonane ustawienie poręczy należy uznać za 

zgodne ze ST. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za 

niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiązany jest 

doprowadzić roboty do zgodności ze ST i przedstawić je do ponownego odbioru. 

 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót  podano w ST B-00.00.00. „Wymagania ogólne” 
pkt 8. 

 

 

 



53 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Rozliczenie pomiędzy zamawiającym, a wykonawcą będzie dokonane zgodnie z ustaleniami 

umowy. 

Podstawę rozliczenia oraz płatności wykonanego i odebranego zakresu robót stanowi wartość 

tych robót obliczona na podstawie: 

-określonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilości robót 

zaakceptowanych przez zamawiającego lub 

-ustalonej w umowie kwoty ryczałtowej za określony zakres robót. 

 

Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w ST B-00.00.00. „Wymagania 
ogólne” pkt 9. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. 
Warunki techniczne dostawy. 
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania 
i wymagania. 
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
PN-EN 845-2 Specyfikacja wyrobów dodatkowych do murów. Część 2: Nadproża  
PN – 60/B – 82251 Belki nadprożowe żelbetowe zwykłe i prefabrykowane L 


