D-05.03.11. FREZOWANIE NA ZIMNO NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ.
1. Wstep.
1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem ninigjsze] STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z frezowaniem
na zimno nawierzchni bitumicznej na zadaniu pn: Przebudowa drogi gminnej nr 10320 w m. Ksiaznice w zakresie
budowy chodnika, regulacji szerokosci drogi, przebudowy zjazdéw oraz budowy odwodnienia.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

Szczegolowa Specyfikacji Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych STWIORB.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza frezowania nawierzchni bitumicznej na zimno
poz. wg przedmiaru robdt

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kontrolowany proces skrawania gdmej warstwy nawierzchni
bitumicznej 1 podbudowy stabilizac)i cementem , na okreslona glebokosé.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostale okreslenia - sa zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami 1 definicjami podanymi w
STWIORB. D-00.00.00. “Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé wykonanych robdt oraz za ich zgodnosé z dokumentacia
projektows, STWiORB oraz z zaleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWi1ORB D-00.00.00. “Wymagania ogdlne”.

2. Materialy.
Nie wystepuja.
3. Sprzet.

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowe] i podbudowy stabilizacji
cementem na okreslong glebokosé z dokladnoscia okreslong w punkcie 5 niniejsze] STWiORB.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie 1 zapewnic zachowanie wymagane] rownosci raz pochylen poprzecznych
1 podtuznych powierzchni po frezowaniu.
Wymagang réwnos¢ okreslono w punkcie 5 niniejszej STWIORB. Do matych robot (frezowanie 0,5 m czesci jezdni)
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Szerokos¢ bgbna frezujacego powinna by¢ dobrana
zaleznie od zakresu robot. Przy frezowaniu calej jezdni szerokosé bebna skrawajacego powinna byé co najmniej rowna
1200 mm (frezarka musi by¢ sterowana elektronicznie).
Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na
samochody. Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.
Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopuscic frezarki bez tego systemu

a) na drogach zamiejscowych w obszarach niezabudowanych
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiadac pod wzgledem typu 1 ilosci wymaganiom zawartym
STWIORB lub projekcie organizacji robot. Wydajnosé frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robdt w terminie
okreslonym w kontrakeie, przy jak najmniejszych zakloceniach w ruchu. Wykonawca moze uzywac tylko frezarek
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Do uzyskania akceptacyi sprzetu przez Inspektora Nadzoru Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosel przeprowadzié
demonstracje pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. Transport.



Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnid prace frezarki bez postojow.
Ogolne zasady dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00. “Wymagania ogolne”.

5. Wykonanie robdt.
5.1. Ogélne zasady dotyczace wykonania robot.
Nawierzchnia powinna byc frezowana do glebokosei, szerokosei 1 pochylen zgodnych z dokumentacja projektows.

Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metrowa tatg zgodnie z BN-68/8931-04 przy uzyeiu klina
pomiarowego o szerokoscl 40 mm, nie powinny by¢ wigksze od:

a) 8 mm jesh na sfrezowane) warstwie ukladana jest w-wa scieralna,
b) 11 mm jesli na sfrezowane] warstwie uktadana jest w-wa wigzaca..

Inspektor Nadzoru moze dopuscié wigksze nierdwnosci w przypadkach watpliwych na ulicach miejskich, ze wzgledu na
duzg 1los¢ elementdow uzbrojenia.

Jezeli ruch drogowy ma byc¢ dopuszezony na sfrezowanej czeSci jezdni, to wowcezas, ze wzgledow bezpieczenstwa
nalezy speini¢ nastepujace warunki:

a) Nalezy usunac scigty material 1 oczyscic nawierzchnig.

b) Przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysokosé podtuinych pionowych krawedzi nie moze
przekraczac 40 mm.

¢) Przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii. kraweznika (scieku) dopuszcza
si¢ wickszy uskok niz okreslono w p.b.), ale przy gtebokosci wigksze) od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania.
d) Pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny mie¢ klinowo

sciete krawedzie.

Frezowanie nawierzchni na zimno jest wykonywane w celu:

- profilowania istniejacej nawierzchni przed wykonaniem nowej warstwy lub warstw nawierzchni .

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci robdt podezas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone w tablicy 1.
Inspektora Nadzoru moze okreslic inny zakres 1 czestotliwos¢ pomiarow, w zaleznosci od warunkow lokalnych.

Tablica 1. Zakres i cze¢stotliwoéé badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni

na zimno.
Lp. | Wladciwosé Czestotliwoé¢ badan kontrolnych
1. | Réwnosé podluzna Fatg 4-metr. co 20 metrow
2. | Rownosc poprzeczna Fatg 4-metr. co 20 metrow
3. | Spadki poprzeczne co 50 m
4. | Szerokosé frezowania
5. | Glebokos¢ frezowania Na biezaco, wedtug SST

Dopuszczalne nieréwnosci powierzchni po frezowaniu okreslono w p. 5.1

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w dokumentacyi projektowe), z
tolerancja + 0,5 %. Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadaé okreslone)] w dokumentac)i projektowe) z doktadnoscig
+ 5 cm. Glebokosé frezowania powinna byc¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowe) z doktadnoscig £5 mm.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarows jest 1 m2 nawierzchni {rezowane] na okreslong glgbokosé.

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robodt.

Obmiaru dokonuje Wykonawca w sposab okreslony w warunkach kontraktu.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo, sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w
dokumentacji projektowe), z wyjatkiem powierzchni zaak ceptowanych na pismie przez Inspektora Nadzoru
Nadmiema glgbokosé sfrezowania warstwy lub nadmiemna powierzchnmia w stosunku do dokumentac)i projektowe;,
wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru,nie mogg stanowic podstawy do roszezen o dodatkows
zaplate.



Sporzadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadzoru w trybie ustalonym w warunkach kontraktu.

8. Obior robot.

Odbiory robot powinny byé dokonywane zgodnie z ogolnymi zasadami podanymi w SST D-00.00.00. , Wymagania
ogolne”.

Odbidr ostateczny polega na ocenie ilosci, jakosei 1 wartosci sprzedaznej wykonanych robot.

Przedmiotem odbioru ostatecznego moze by¢ tylko catkowicie zakonczony obiekt.

9. Podstawa platnosci.

Platnos¢ za 1 m2 nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem 1 ocena jakosci wykonanych robot.
Zgodnie z dokumentacja projektows nalezy wykona¢ frezowanie nawierzchni na zimno.
Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

- prace pomiarowe

- oznakowanie robot

- frezowanie

- wywiezienie slrezowanego mateniatu wg wskazan Zamawiajacego

- przeprowadzenie pomiarow powierzchni po frezowaniu

10. Przepisy zwiazane.

10.1. Normy.

- BN-68/8931-04 “Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem 1 tatg”.

- Rozporzadzenie Ministrow Transportu 1 Gospodarki Morskiej oraz Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie znakow 1 sygnalow
drogowych (Dz. U. Nr 170 poz. 1393).

- Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 23 wrzesnia 2003 r.

w sprawie szczegolowych warunkéw zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania
nadzoru na tym zarzadzaniem (Dz.U. nr 177 poz. 1729).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 roku w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakow 1 sygnatow drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkow ich umieszczania na drogach
(Dz.U. nr 220 poz.2181).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. nr 132 poz. 622
z pdzZn. Zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadach (Dz U. nr 62 poz. 628 z pozn. zm.).

- Ustawa o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach (Dz. U. Nr 132 poz. 622, z 1996
pozZn. zm.).

- uchwaly rad gmin w sprawie j.w.

- Rozporzadzenie MTiGM z dnia 2 marca 1999 w sprawie warunkdw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43 z 1999 poz. 430).



