D-04.08.01 PROFILOWANIE BETONEM ASFALTOWYM

1. WSTEP

1.1.Przedmiot STWIORB .

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej \Sifwymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zwiazanych z wykonaniem profilowania mieszamkineralno-asfaltow grubgci 3,0 cm na zadaniu pRrzebudowa
drogi gminnej nr 10320 w m. Ksiznice w zakresie budowy chodnika, regulacji szerolai drogi, przebudowy
zjazdéw oraz budowy odwodnienia.

1.2. Zakres stosowania STWIORB .
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumenpenetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i reatigaobot
wymienionych w pkcie 1.1

1.3. Zakres robd6t obgtych STWIORB .
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacpitytza zasad prowadzenia robét zw@nych z wykonywaniem
profilowania mieszankami mineralno-asfaltowymuzarnieniu 0/12 mm dla ruchu KR 1
- oczyszczenie istniggej nawierzchni
- skropienie emulgjasfaltow w ilosci 0,5kg/m2,
- profilowanie mieszarkmineralno-bitumiczgsrednio gr. 3,0cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszyivwypetniacza mineralnego o okienym skiladzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - migsza mineralna z odpowiedniiloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goo w okrélony sposéb, spetnigia okrélone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) — wbudowana mieszankaenalno-asfaltowa speinigja wymagania wobec betonu
asfaltowego.

1.4.4.Srodek adhezyjny do asfaltu — preparaddzy najczsciej zwiazkiem powierzchniowo czynnym, ktéry poprawia
adhez¢ asfaltu dodawana do materiatbw mineralnych orezcksza odporn@ blonki asfaltu na powierzchni
kruszywa na odmywanie wagdmaoze by stosowany do lepiszcza mieszanki mineralno-asfajdub nanoszony na
powierzchng kruszywa.

1.4.5. Podtee pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogawpgostaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wadzie

1.4.7. Pozostale oldlenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami (PN-87/S-
02201) i z definicjami podanymi w STWIORB D-00.00.0NVymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkowykonanych robodt oraz zgodstioz Dokumentag projektows, ST i
poleceniami przedstawiciela Inwestora.
Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w STWIORB D-00.00.00 "Wymaganial gt
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, paav STWiIORB D-00.00.00
"Wymagania ogolne".

2.2. Asfalt
Nalezy stosowad asfalt drogowy D50/70spetnigly wymagania okridone w PN-EN-12591:2002 oraz speha@yj
wymagania podane w Tablicy 1.

Tablica nr 1. Wymagania dla asfaltu na profilowamieszank mineraln-asfaltow.

Lp. Wiasciwosci Asfalt Metoda badaa wg:
D50/70

Wiasciwosci obligatoryjne
Penetracja w 2& [0,1 mm] 50-70 PN-EN 1426
2 Temperatura naknienia PC] 46-54 PN-EN 1427

=




3 Temperatura zaptonu nie mnieg fiC] 230 PN-EN 22592
4 Zawartg¢ sktadnikbw rozpuszczalnych, nie mniej

niz [Yom/m] 99 PN-EN 12592
5 Zmiana masy po starzeniu ( ubytek lub przyrogg

wigcej niz [%om/m] 0,5 PN-EN 12607-1
6 Pozostala penetracja po starzeniu, nie mnion]

50 PN-EN 1426

7 Temperatura raknienia po starzeniu, nie mniejzni

[°C] 48 PN-EN 1427

Wiasc¢iwosci specjalne krajowe

8 Zawartd¢ parafiny, nie wicej niz [%] 2,2 PN-EN 12606-1
9 Wzrost temperatury rknienia po starzeniu, nle PN-EN 1427

wiecej niz [°C] 9
10 | Temperatura tamlivégi [°C] <-8 PN-C-04130: 1989

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz wapienny, spetnigy wymagania okrdone dla gatunku | w ,\Wytyczne Bafia
Kryteria Oceny Mczek Wapiennych do Mieszanek Mineralno-Asfaltowy@#szyt No 56, IBDIM, Warszawa 1998
dla wypetniacza podstawowego.

Przechowywanie wypetniacza powinnctlagodne z ,Wytyczne Bada Kryteria Oceny Mczek Wapiennych
do Mieszanek Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt No 5BDiM, Warszawa 1998.

2.4. Kruszywo

Nalezy stosowd kruszyw famane granulowane klasy | (lub Il tylkodpowzgkdem scieralngei w bebnie
kulowym, inne cechy jak dla klasy | gatunku 1) getk 1 i spelniagjce wymagania normy PN-B-11112: 1996 ( z
uwzgkdnieniem poprawek do normy)

Skltadowanie kruszywa powinno odbyivaic w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lubo jégkcjami. Jeeli w mieszance jest wiej niz 20% (m/m)
grysow o charakterze kéaym (np. granitowych) wéwczas do asfaltu powinigt Bodanysrodek adhezyjny, ktérego
rodzaj i ilas¢ powinny by ustalone indywidualnie w zaleosci od zastosowanego asfaltu i gryséw (nie dotyczy
warstwyscieralnej).

2.5.Srodek adhezyjny.

Przewiduje s zastosowaniérodka adhezyjnego polepszeg¢go przyczeprié asfaltu do kruszywa z grupy dwu lub
tréjamin. Srodek adhezyjny powinien posiad@probat; Technicza dopuszczajca do stosowania w budownictwie
drogowym.

2.5.1. Wymagania dls&rodka adhezyjnego

- wzrost przyczepriei w poréwnaniu z asfaltem wigiowym dla bazaltu min. 20%

- przyczepnét do kruszywa asfaltu zeodkiem adhezyjnym w proporcji przewidzianej w ngiteze min. 75%,

- zawart@¢ substancji kationowych nie mniejzrs0%,

- odpornd¢ na rozktad termiczny — nabwos¢ przechowywania asfaltu w temperaturze 18(rzez co najmniej 1
doke.

2.5.2. Warunki stosowangodka adhezyjnego.

Srodek powinien by dodawany do asfaltu przy pomocy automatycznegmwnika wprowadzagcego srodek do
lepiszcza bezpwoednio przed otoczeniem kruszywa w mieszalniku zadd. Uktad powinien gwarantowapeine
zmieszanigrodka z asfaltem.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

3.2. Sprat do wykonania profilowania nawierzchni z betonu afaltowego
3.2.1. Wytwérnia Stacjonarna

Wytwornia winna zapewniciagta produkcg betonu asfaltowego w granicach tolerancji recepbpczej. Wytwornia
winna by wyposaona i pracow& w taki spos6b aby dozowanie goego kruszywa, wypetniacza i lepiszcza bylo
dokonywane automatycznie. Wydajootaczarni powinna ldy zgodna z wydajrizia ukladarki i technologi
uktadania betonu asfaltowego.



3.2.2. Ukfadarki do betonu asfaltowego.

Uktadarki winny by mechaniczne i samojezdne wypomae w elektronicznie kontrolowany stét zdolny do
utozenia mieszanki zgodnie z projektowansk, niwelet i spadkami poprzecznymi. Ukladarka winna énieo
najmniej nasfpujace wyposaenie:

- elementy wibrujce (n& i plyta) do wst¢pnego zagszczania wraz ze sprawmegulacy czestotliwosci i amplitudy
drgan,
- uktady do podgrzewania elementéw roboczych ukldida

3.2.3. Sprzt do zagszczania.

Wybér rodzaju zestawu walcéw pozostawia Biykonawcy pod warunkiem agjniecia wymaganego wskaika
zag:szczenia dla danej warstwy bitumicznej o ékaeej grubdci i szerokdci. W kazdym przypadku zostanuzyte
walce ogumione 41z stalowo - gumowe.

3.2.4. Samochody do transportu mieszanki mineralfwnicznej

Mieszank betonu asfaltowego nalg przewozé pojazdami samowytadowczymi wypasaymi w pokrowce
brezentowe o tadowidoi nie mniejszej i 10 ton. Zaleca sistosowanie samochodow termoséw z podwdjnymi
scianami skrzyni wypog@nej w system grzewczy. Skrzynie wywrotek winny¢ lijostosowane do wspotpracy z
uktadark w czasie roztadunku, kiedy to uktadagcha przed sabwywrotke.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagago6ine
4.2. Transport materiatdw

4.2.1. Asfalt

Asfalt naley przewozt¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991
4.2.2. Wypelniacz

Whypelniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviad§pkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny zgodnie z ,WytyczneldBa Kryteria Oceny Mczek Wapiennych do
Mieszanek Mineralno — Asfaltowych” Zeszyt No 56 IBD Warszawa 1998..
4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkeuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.
4.2.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Mieszanka mineralno-asfaltowa winnacbiransportowana pojazdami jak w punkcie 3.2.4. gstyzh skrzyniach
tadunkowych i w czasie transportu i oczekiwaniao®dadunek zabezpieczona przed nadmietnat, temperatury jak i
wptywem niekorzystnych warunkéw atmosferycznych.

Uzycie srodkdw utatwiagcych roztadunek mieszanki mineralno-asfaltowej éinulsji, olejow, wody itp.) jest
dozwolone pod warunkiente ich ilos¢ jest utrzymywana na minimalnym poziomie i wszelkR@dmiary winny by
usungte przed kolejnym zatadunkierrodki te winny by zaakceptowane przez przedstawiciela Inwestora.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie miewiprzekracza2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury produkdpudowania.

5. Wykonanie robot.
5.1. Og6lne warunki wykonania robét podano w STWIOR D-00.00.00 "Wymagania ogélne"pkt.5.1.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przysipieniem do robdt, Wykonawca dostarczy przedstabden Inwestora do akceptacji projekt sktadu

mieszanki oraz wyniki baddaboratoryjnych i probki materiatow pobrane w ob&ci przedstawiciela Iwestora.
Receptury powinny biyyopracowane przez laboratorium Wykonawcy w opananasgpujace zrodta:

- wytyczne niniejszej Specyfikaciji,

- zasady projektowania mieszanki mineralno-asfatjomzwikszonej odpornéei na odksztalcenia trwate

zeszyt 48 IBDIM Warszawa 1995,

- normy:



- BN-73/6771-03 - projektowanie mas betonu asfadtgay
- wyniki wykonywanych petnych i niepeinych badaateriatow.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje s§ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lulaglym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenieymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikgotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej.Dozowanie sktadnikéww tym take wstpne, powinno b§ wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z regapboca, a uradzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru tenipgra
powinny by okresowo legalizowane i laboratoryjnie sprawdzdé@puszcza gidozowanie olgjtosciowe asfaltu, przy
uwzgkdnieniu zmiany jego gstosci w zaleznosci od temperatury.Tolerancje dozowania skltadnikéaginvynosi nie
wiecej niz + 2% w stosunku do masy skfadnikazelejest przewidziane dodanéeodka adhezyjnego, to powinien on
by¢ dozowany do asfaltu w spos6b wymieniony w pkt.. 2.& ilosciach okrélonych w recepcie.Asfalt w zbiorniku
powinien by ogrzewany w sposob fredni, z uktadem termostatowania, zapevagi@n utrzymanie statej temperatury
z tolerancy = 5° C.
Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku pawé wynosi:
- dla D 50/70 145° C - 165° C
Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minenatnalodaniu wypetniacza uzyskata
whasciwa temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna dyvyzsza o wecej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfafo
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mimerasfaltowej powinna wynasi

-z D50/70 140° C - 170° C

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakéhieskiego dymu w czasie wytwarzania) orazrogeraturze
nizszej od wymaganej powinnadpotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podi@a.
5.4.1. Oczyszczenie i skropienie

Podiage pod warstw nawierzchni powinno lyréwne. Nieréwnéci podiaza pod warstw $cieralra nie powinny by
wieksze nk 12mm.
Podiaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinngé ppwinno by suche i czyste.
Oczyszczenie natly wykona przy wyciu szczotek mechanicznych twardych do zdrapywamiaz usuwania
zanieczyszczeprzylegajcych do czyszczonej powierzchni oraz szczotegkhith stuzacych do zamiatania. Zaleca si
stosowanie urdzer odpylapjcych.
Przed roziaeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego,t@@d po oczyszczeniu nale skropt emulsy
asfaltowy kationowy szybkorozpadow50%. Zalecana ikg asfaltu po odparowaniu wody z emulsji 0,3 do @bri2.
Skropienie powinno bywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyradparowanie wody; orientacyjny czas
wyprzedzenia w zaigmosci od warunkéw atmosferycznych i temperatury otoé@evynosi :
- 0,5 h przy iléci 0,2 — 0,5 kg/m2 czystego asfaltu,
Wymagania dla emulsji asfaltowej kationowej szylwapadowej 50% zawartea & WT EmA-1994.
Do skrapiania nawierzchni nale uzywa¢ skrapiarki wyposzonej w uradzenia pomiarowo-kontrole pozwajeg na
kontrolowanie i regulowanie igi rozkladanego lepiszcza.

5.5. Warunki przystapienia do robd6t

Profilowanie nawierzchni z betonu asfaltowegaze by uktadana, gdy temperatura otoczenia wgaidoby byta
nie nizsza od 5° C, a w czasie rob6t nigszia nk 10° C. Nie dopuszcza siwykonania profilowania z mieszanki
mineralno-asfaltowej podczas opadow atmosferyczoyah silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Wbudowywanie i zagszczanie profilowania z mieszanki mineralno-asfalioej
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinyiartizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanekiv p
5.3.
Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieezagzania powinna wyndsnie mniej nk:
- dla asfaltu D 50/70 135° C i nieagiej niz 170°C.
Zageszczanie nalgy rozpoca¢ od kravedzi nawierzchni kisrodkowi. Wskanik zag:szczenia utdonego profilowania
powinien wynosi = 0,98
Ztacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdo osi drogi.
Ztacza powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.
Wykonanie paiczenia nakltadanego profilowania z ista@j nawierzchri powinno polegéana:
- oczyszczeniu brzegu i podi, pokryciu ptaszczyzn pionowych asfaltem,
- skropieniu podtgéa emulsj asfaltovs w ilosci 0,2 do 0,5 kg/m2 czystego asfaltu po odparowardy

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakol rob6t podano w STWIORB D-00.00.00 "Wymaganialogtpkt.6.1.



6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien wykdéndadania lepiszcza wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnadssivej i przedstawi wyniki tych bada przedstawicielowi
Inwestora do akceptac;ji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevedisfaltowej podano w tablicy 7.

Tablica 7 . Cestotliwoi¢ oraz zakres bada pomiar6w podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej

Czestotliwos¢ bada
Lp Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badana dziennej dzialce
roboczej
1 | Dozowanie sktadnikow dozor cagly
2 | Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w jeden raz dziennie
wytworni dozor cagly
3 | Wiasciwosci asfaltu wg atestu producenta dladej dostawy (cysterny)
4 | Wiasciwosci wypetniacza wg atestu produc. 1 na 20 Mg
5 | Wiasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kalej zmianie
6 | Temperatura skladnikbw mieszanki mineralno-
asfaltowej co 2 godziny
7 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej zdgpojazd po zatadunku oraz w czasie
roztadunku i wbudowywania
8 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej j-w.
9 | Wiasciwosci prébek mieszanki mineralno-asfaltovyej
pobranej w wytworni jeden raz dziennie

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Probki do badauziarnienia mieszanki mineralnej nafepobra po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu.
Krzywa uziarnienia powinna Byzgodna z zaprojektowanv recepcie laboratoryjne;.

6.3.3. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej galea wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001:1967 [7]. Wyniki powinny by godne z recepaboratoryjm z tolerancj okreilona w tablicy 6.

6.3.4. Badanie wiziwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ whasciwosci asfaltu poprzez sprawdzenie zgogti@ech asfaltu wydanego
przez producenta z wymaganiami ckoaymi w pkt. 2.2..

6.3.5. Badanie wiziwosci wypetniacza
Na kade 20 Mg zuytego wypetniacza natg okresli¢ wiasciwosci wypetniacza poprzez sprawdzenie
zgodndci cech asfaltu wydanego przez producenta z wymagamkrelonymi w pkt. 2.3.

6.3.6. Badanie wkziwosci kruszywa
Z cestotliwoscia podamn w tablicy 5 naley okresli¢ wtasciwosci kruszywa, zgodnie z pkt 2.4.

6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mahmm-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineradstaltowej polega na odczytaniu temperatury nai skal
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczaereperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-&sfad

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadna¢ pomiarut 2° C. Temperatura powinna &ggodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST.

6.3.9. Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie wygHu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocemirualnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.10. Wiaciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wihasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokreila¢ na prébkach zagzczonych metadMarshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptaboratoryjn.



6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wkgiwosci warstw profilowania nawierzchni z mieszanki
mineralno-asfaltowej
6.4.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanego profilowania z betonu asfattgo podaje tablica 6.

6.4.2. Szerok& warstwy
Szerokéc¢ profilowania z betonu asfaltowego powinnatlmgodna z szerokoia zatazomqg w przedmiarze
robét z tolerancja5 cm.

Szeroké¢ warstwy potaonej nizej powinna by szersza z Kalej strony o co najmniej grub®d warstwy na
niej potazone;.

6.4.3. ROwné&¢ warstwy
Nieréwnaci podtuzne i poprzeczne profilowania z mieszanki mineradséaltowej mierzone wg
BN-68/8931-04 [9] nie powinny liywicksze nk 12 mm.

6.4.4. Grubé&¢ warstwy
Grubag¢ warstwy powinna by zgodna z grubimia projektows, z toleranci + 10%

6.4.5. Zhcza podhtine i poprzeczne
Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdio osi. Zicza
powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.6. Wyghd warstwy
Wyglad warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powinmaie¢ jednolita tekstug, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszcych sg¢ i spekanych.

6.4.7. Zagszczenie warstwy, wolna przestiizey warstwie, naakliwos¢, stabilngé¢ i sklad mieszanki mineralno-
asfaltowej
Cechy te powinny biyzgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie lalooyatej.

6.4.8. Spadki poprzeczne profilowania
Spadki poprzeczne profilowania z mieszanki mimerasfaltowej na odcinkach prostych i na tukach ipow
by¢ zgodne z PT z toleranci 0,5% pod warunkiem zachowania spadku patbgo niezbdnego do sptywu wody.

6.5. Ocena wynikéw bada.
Mieszank mineralno — asfaltoyv na profilowanie uznaje giza wykonana zgodnie z wymaganiami niniejszej
specyfikacji, jeeli:
- wyniki oceny makroskopowepgozytywnej,
- €0 najmniej 95% wynikow badd pomiaréw, z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchfjespetnia wymagania
specyfikacji,
- nie wiecej niz 5% wynikow bada i pomiaréw, z uwzgidnieniem dopuszczalnych odchilewickszonych o 30%,
spetnia wymagania niniejszej specyfikacji.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORBOIB0.00 "Wymagania ogoélne" pkt7.

7.2. Jednostka obmiarowy

Jednostkobmiarow jest 1 T(1 tona) wbudowanej mieszanki mineralnfalesvej na profilowanie
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB@OO0 "Wymagania ogole" pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z STWIORB i wymaganiami prizadigiela Inwestora, jeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&&aé/ wyniki pozytywne,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci



Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w STWIORB D-00.00.00 "Wymagania ogoinkt' ¢
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wbudowania 1T mieszanki mineralno-asfafama profilowanie obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- oczyszczenie nawierzchni i skropienie emusjfaltovy
- wykonanie paiczen warstwy naktadanej z istnigja nawierzchn,
- dostarczenie materiatéw,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowegjitfansport na miejsce wbudowania,
- rozlozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- obckcie kravedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectamiej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywaguralne do nawierzchni
drogowychZwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszyamane do nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywaurane do nawierzchni drogowych.
Piasek

4. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naéioRakowanie, znakowanie i
transport

5. PN-EN 12591:2002 Przetwory naftowe. Asfaltggbwe

6 PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszankienailno-bitumiczne.Badania

7. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniasniknny do mas bitumicznych

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&ghpawierzchni planografem i
taty.

9.PN-S-96025 : 2000 Drogi samochodowe i lotniskaMawierzchnie asfaltowe. Wymagania

10.2. Inne dokumenty
10. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podetn i potsztywnych. IBDIM - 1997
11. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsfaltowe EmA-94. IBDIM - 1994
12 Zasady projektowania betonu asfaltowego akszionej odporngi na odksztatcenia trwate.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutywszosci mieszanek mineralno-bitumicznych
metod petzania pod obgkeniem statycznym, IBDIM - Zeszyt 48/1995.
13. Wytyczne Badai Kryteria Oceny Mczek Wapiennych do Mieszanek Mineralno — AsfaltolwycZeszyt No 56
IBDiM, Warszawa 1998.



